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SUMARIO

Ministério da Industria e Comércio:

Diploma Ministerial n.” 191/2013:

Aprova o Regulamento do Controlo Metrolégico das Medidas

Materializadas em Massa (Pesos).

MINISTERIO DA INDUSTRIA E COMERCIO
Diploma Ministerial n.” 191/2013

de 21 de Novembro

Tornando-se necessario regulamentar o Controlo Metrolégico
das Medidas Materializadas em Massa (Pesos), no uso da
competéncia atribuida pelo n.° 1 do artigo 35 do Decreto
n.° 17/2011, de 26 de Maio, o Ministro da Indastria e Comércio
determina:

Artigo 1. E aprovado o Regulamento do controlo metrolégico
das medidas materializadas em massa (pesos), anexo ao presente
Diploma Ministerial e que dele é parte integrante.

Art. 2. O presente Diploma Ministerial entra em vigor sessenta
dias apds a sua publicacdo.

O Ministro da Industria e Comércio, Armando Inroga.

Regulamento do Controlo Metrolégico
das Medidas Materializadas em Massa
(Pesos)

CAPITULO I
Disposicoes gerais
ARrTIGO 1
(Definicoes)

O significado dos termos usados consta do glossério, anexo ao
presente Regulamento e que dele faz parte integrante.

ARTIGO 2

(Objecto)

O presente Regulamento estabelece as condigdes a observar
na fabricacdo, aprovacdo de modelo, verificacdo metroldgica,
instalagdio e utilizagcdo dos pesos padrdo e das medidas
materializadas em massa, adiante designadas por pesos.

ARTIGO 3
(Ambito de Aplicacao)
O presente Regulamento aplica-se aos pesos, destinados

a serem utilizados na determinac¢ao de massa através de pesagem
e no controlo metrolégico de balancas.

CAPITULO 11

Caracteristicas e Controlo Metrolégico dos Pesos
SECCAO 1
Caracteristicas

ARTIGO 4

(Forma dos pesos)

1. Os pesos devem ter uma forma geométrica simples.
2. Os pesos ndo devem possuir cantos e arestas agudos nem
cavidades acentuadas.

ARTIGO 5

(Material dos pesos)

1. Os pesos devem ser de material resistente a corrosao.

2. A qualidade do material deve ser de tal forma que qualquer
alteracdo da massa de peso esteja abaixo da tolerancia prevista
na tabela 2 do Anexo L.

ARTIGO 6
(Classificacao)

Os pesos s@o classificados tomando em conta a sua classe
de exactiddo, sendo da mais alta a mais baixa e a indicagdo
da classe de exactiddo € feita por uma letra maidscula associada
a um nimero conforme segue: El, E2, F1, F2, M1, M1-2, M2,
M2-3 e M3.

SECCAO II
ARTIGO 7

(Actividades do controlo metrolégico)

O controlo metrolégico dos pesos compreende as actividades
seguintes:

a) Aprovacao de modelo;
b) Verificacdo inicial;
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c) Verificagdo depois da reparagao;
d) Verificacdo periddica;
e) Verificagdo extraordinaria.

ARTIGO 8

(Aprovacao de modelo)

1. O requerimento de aprovagao de modelo € acompanhado por
um exemplar de cada um dos valores nominais para que € pedida
aaprovagdo, qualquer que seja a classe de precisdo, exemplar que
fica depositado em caso de aprovagao.

2. Em caso de uma colecg¢@o de pesos o processo de aprovagao
pode ser tnico.

ARTIGO 9

(Validade)

A aprovacao de modelo ¢ valida por dez anos, que podem ser
renovados por igual periodo, salvo disposi¢ao em contrario.

ARTIGO 10
(Verificacgao inicial)

1. A Verificagdo inicial é efectuada pelo INNOQ nas suas
instalagdes, nas instalagdes do fabricante, importador, reparador
ou de outra entidade reconhecida pelo INNOQ.

2. A verificacdo inicial pode ser feita também pelas entidades

publicas ou privadas devidamente qualificadas e inscritas no
registo do controlo metrolégico.

ARrTIGO 11

(Verificacao periodica)

1. A verificacdo periddica € anual e € efectuada pelas diferentes
entidades, consoante a classe de precisdo, de acordo com a Tabela
n.° 1 do Anexo L.

2. Na verificagdo periddica deve se apurar se 0s erros nao
ultrapassam os maximos admissiveis, ap6s a verificacdo do bom
estado de conservacao.

3. Em caso de rejei¢@o, os pesos sdo ajustados de forma
a cumprir com a tolerdncia definida para o respectivo valor
nominal.

ARTIGO 12

(Verificacdo extraordinaria)

A verificagdo extraordindria é efectuada pelas diferentes
entidades, consoante a classe de precisio, de acordo com a Tabela
n.° 1 do Anexo I.

ARTIGO 13

(Marcacoées)

1. Quando aplicavel, os pesos devem estar marcados com
a indicagdo do respectivo valor nominal, a classe e a validade
da verificac@o, ou entdo de acordo com as recomendagdes da
Organizacio Internacional de Metrologia Legal R111-1

2. O simbolo da verificagdo periddica € colocado no acto de
verificac@o, quer em pesos novos, quer em pesos ajustados que
ndo tenham caixa de ajuste.

CAPITULO 111
Disposicoes finais
ARTIGO 14

(Condicoes de utilizacao dos pesos)

Os pesos em utilizac@o referidos nos artigos 15 a 17
deste dispositivo legal, desde que estejam em bom estado de
conservacao, mantém-se em uso, pelos prazos a contar da data
da publicac¢do do presente Regulamento.

ARTIGO 15

(Pesos cilindricos)
1. Os pesos cilindricos devem:

a) Ter o prazo de dez anos;

b) Ser ajustaveis de modo a manterem-se dentro dos erros
maximos admissiveis constantes da Tabela 2 durante
o periodo de validade da verificag@o periddica;

2. Nos pesos com botdo roscado, seja efectuada no prazo de
um ano a sua alteragd@o, no sentido de bloquear o botao e prever
caixa de ajuste e dispositivo de selagem, como, por exemplo, de
acordo com a Fig. 1 do Anexo I.

ARTIGO 16

(Pesos hexagonais)
Os pesos hexagonais devem:

a) Ter o prazo de cinco anos;

b) Ser- lhes retirada a argola;

c¢) Ser ajustaveis de modo a manterem-se dentro dos erros
maximos admissiveis constantes na Tabela 1 durante
o periodo de validade da verificag@o periddica.

ARrTIGO 17

(Pesos paralelepipédicos)

Os pesos paralelepipédicos devem:
a) Ter o prazo de dez anos;
b) Ser ajustidveis de modo a manterem-se dentro
dos erros maximos admissiveis constantes da Tabela 1
do Anexo I.
ARTIGO 18

(Colocacao dos simbolos)

A colocacdo dos simbolos de verificagdo nos pesos em
utilizacdo que ndo cumprem com o disposto no presente
Regulamento, obedece as condi¢des dos artigos 19 e 20.

ARTIGO 19

(Pesos cilindricos)

1. Quando aplicavel, o simbolo da primeira verificacdo
€ colocado na pastilha de chumbo colocada no respectivo peso.

2. Quando aplicavel, o simbolo da verificagdo periddica
€ colocado na face superior.

ARTIGO 20

(Pesos hexagonais)

1. Quando aplicdvel, o simbolo da primeira verificagdo
¢ colocado nos quatro cantos da caixa de ajuste;

2. Na verificagdo periddica é anualmente colocado um unico
simbolo na zona central da caixa de ajuste.

ARTIGO 21

(Notificacao e interdicao)
1. Os detentores dos pesos referidos no artigo 14 sdo notificados

pelas entidades competentes na verificagdo periddica no sentido
de observarem as disposicdes deste Regulamento.
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2. E interdita a partir da entrada em vigor do presente ANEXO I
Regulamento a utilizacdo de pesos novos sem observancia do
disposto no mesmo. Tabela 1. Verificacado periddica e extraordinaria
3. E interdita a utiliza¢@o de pesos com massa nominal de um
quarto de quilo e um oitavo de quilo. Entidade
Classe de Instituto Direcgéao
ARTIGO 22 Procisdo Nacional de Provincial Conselho
(Fiscalizagdo) Normali.zagéo da Indu’strlia Municipal
e Qualidade | e Comércio
Compete ao INNOQ e entidades delegadas fiscalizar as - X
disposicdes do presente Regulamento.
E2 X
ARTIGO 23 F1 X
(Sancoes) F2 X
O regime de san¢des e infracgdes do presente Regulamento, Ml X
encontra-se previsto nos artigos 22 a 25 do Decreto-Lei n.° 2/2010, M2 X X X
de 31 de Dezembro. M3 X X X
Fig. 1. Peso com botéao roscado
TABELA 2- Erros Maximos Admissiveis (+ m em mg)
Valor Classe E1 Classe E2 Classe F1 Classe F2 Classe M1 Classe Classe M2 Classe Classe M3
Nominal M1-2 M2-3
5000 kg 25 000 80 000 250 000 500 000 800 000 1 600 000 2 500 000
2000 kg 10 000 30 000 100 000 200 000 300 000 600 000 1 000 000
1000 kg 1 600 5000 16 000 50 000 100 000 160 000 300 000 500 000
500 kg 800 2 500 8 000 25 000 50 000 80 000 160 000 250 000
200 kg 300 1 000 3000 10 000 20 000 30 000 60 000 100 000
100 kg 160 500 1 600 5000 10 000 16 000 30 000 50 000
50 kg 25 80 250 800 2500 5000 8 000 16 000 25 000
20 kg 10 30 100 300 1 000 3000 10 000
10 kg 5.0 16 50 160 500 1 600 5000
Skg 2.5 8.0 25 80 250 800 2500
2 kg 1.0 3.0 10 30 100 300 1 000
1 kg 0.5 1.6 5.0 16 50 160 500
500 g 0.25 0.8 2.5 8.0 25 80 250
200 g 0.10 0.3 1.0 3.0 10 30 100
100 g 0.05 0.16 0.5 1.6 5.0 16 50
50g 0.03 0.10 0.3 1.0 3.0 10 30
20¢g 0.025 0.08 0.25 0.8 2.5 8.0 25
10g 0.020 0.06 0.20 0.6 2.0 6.0 20
5S¢ 0.016 0.05 0.16 0.5 1.6 5.0 16
2g 0.012 0.04 0.12 0.4 1.2 4.0 12
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Valor Classe E1 Classe E2 Classe F1 Classe F2 Classe M1 Classe Classe M2 Classe Classe M3
Nominal M1-2 M2-3
lg 0.010 0.03 0.10 0.3 1.0 3.0 10
500 mg 0.008 0.025 0.08 0.25 0.8 2.5
200 mg 0.006 0.020 0.06 0.20 0.6 2.0
100 mg 0.005 0.016 0.05 0.16 0.5 1.6
50 mg 0.004 0.012 0.04 0.12 0.4
20 mg 0.003 0.010 0.03 0.10 0.3
10 mg 0.003 0.008 0.025 0.08 0.25
5Smg 0.003 0.006 0.020 0.06 0.20
2 mg 0.003 0.006 0.020 0.06 0.20
1 mg 0.003 0.006 0.020 0.06 0.20
ANEXO II 11- M1-2 — Classe de pesos cujo valor nominal varia
GLOSSARIO de 50 kg a 5 000 kg, destinados a serem utilizados em balangas

1- Caixa de ajuste — € um dispositivo usado para fazer
o ajuste do peso depois da sua verificacdo de modo a fornecer
uma indicagao justa.

2- Classe de exactiddo — Classe de instrumentos de medicao ou
de sistemas de medi¢do que satisfazem requisitos metrolgicos
estabelecidos destinados a manter os erros de medicdo ou
as incertezas de medi¢do instrumentais dentro de limites
especificados, sob condi¢des de funcionamento especificadas.

3- dm — Diferenca de massa entre o peso padrdo e o peso em
verificacdo

4- E1 — Classe de pesos destinada a garantir a rastreabilidade
de medicdes entre os padrdes nacionais (cujo valor deriva do
protétipo internacional do quilograma) e os pesos da classe E2,
Fl1,e F2.

5- E2 —Classe de pesos destinados a calibrac@o ou verificacio
dos pesos da classe F1, ou ainda, utilizados em balancgas da
Classe L.

6- Erro midximo admissivel — Valor extremo do erro de
medi¢do, com respeito a um valor de referéncia conhecido,
admitido por especificagdes ou regulamentos para uma dada
medicao, instrumento de medicao ou sistema de medigdo.

7- Exactiddao — Grau de concordéancia entre um valor medido
e um valor verdadeiro de uma mensuranda.

8- F1 — Classe de pesos destinados a calibragdo ou verificagdo
dos pesos da classe F2, ou ainda, utilizados em balancas
das Classes I e II.

9- F2 — Classe de pesos destinados a calibrag¢@o ou verificacio
dos pesos das classes M1 e M2, ou ainda, utilizados em balancas
da Classe II.

10- M1 — Classe de pesos destinados a calibra¢@o ou verificagdo
dos pesos das classes M2 e M2-3, ou ainda, utilizados em balangas
da Classe III.

da Classe III.

12- M2 - Classe de pesos destinados a calibracdo ou verificacao
dos pesos das classes M2-3 e M3, ou ainda, utilizados em balancas
da Classe III.

13- M2-3 — Classe de pesos cujo valor nominal varia
de 50 kg a 5 000 kg, destinados a serem utilizados em balangas
da Classe III.

14- M3 — Classe de pesos destinados a serem utilizados em
balancas das classes III e IIII.15- 15- Medi¢do — Processo de
obtencdo experimental dum ou mais valores que podem ser,
razoavelmente, atribuidos a uma grandeza.

16- Medida materializada - Instrumento de medi¢do que
reproduz ou fornece, de maneira permanente durante a sua
utiliza¢do, grandezas duma ou mais naturezas, cada uma com
um valor atribuido.

17- Mensuranda (o) — Grandeza que se pretende medir.

18- Pesos cilindricos — Pesos com a forma de um cilindro.

19- Pesos hexagonais — Pesos com a forma de um hexagono.

20- Pesos Paralelepipédicos — Pesos com a forma de um
paralelepipedo.

21- Rastreabilidade - Propriedade dum resultado de medicao
pela qual tal resultado pode ser relacionado a uma referéncia
através duma cadeia ininterrupta e documentada de calibragdes,
cada uma contribuindo para a incerteza de medicéo.

22- Valor nominal - Valor arredondado ou aproximado duma
grandeza caracteristica dum instrumento de medicdo ou dum
sistema de medicdo, o qual serve de guia para sua utilizagdo
apropriada.

23- Verificagdo — Procedimento (que ndo a aprovagio
de modelo) que inclui o exame e a marcagdo e/ou a emissdao
de um certificado de verificagio e que constata e confirma que o
instrumento de medicao satisfaz os requisitos regulamentares.

Preco — 6,06 MT
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